
 

 

8.4.6 Instalación del actuador 
Instale el actuador de la siguiente manera: 
Mostrar / Ocultar casillas de verificación 
1. Conecte DiagnosticLink ™ al conector de 9 clavijas. 
2. Conecte el actuador al arnés del motor. 
3. Realice la rutina de servicio de preinstalación utilizando DiagnosticLink. 
 
NOTA: cuando se haya completado la rutina de servicio de preinstalación, asegúrese de 
que el actuador esté en funcionamiento (con la tecla ENCENDIDA) pero que el motor no 
esté encendido. 
4. Cuando se haya completado la rutina de servicio de preinstalación, asegúrese de que 
el actuador esté operativo (llave encendida, motor apagado). 
 
NOTA: El eje del sector debe cubrir la mitad del orificio cuando se gira hacia la izquierda. 
El pasador de alineación encajará a través del eje del sector y en la carcasa del 
turbocompresor cuando se gire en el sentido de las agujas del reloj. Una vez alineado no 
mueva el eje sectorial. 
 
 
DARSE CUENTA: 
Solo aplique la grasa suministrada con el actuador a los dientes de engranaje del sector 
del actuador.5. Aplique la grasa suministrada del kit de tornillos a los dientes del eje del 
sector. 



6. Retire el perno de alineación del eje del sector. 
7. Con los pernos nuevos y una junta del kit de pernos, instale el actuador en la carcasa 
del turbocompresor 

 

 
 
8.4.5 Comprobación del mecanismo de geometría variable (VG) 
Con el actuador retirado, es posible verificar el mecanismo VG por referencia al engranaje 
del sector. Compruebe el mecanismo VG de la siguiente manera: 
Mostrar / Ocultar casillas de verificación 
1. Gire el engranaje sectorial en el sentido de las agujas del reloj con la mano y verifique 
que el pasador de ajuste suministrado en los kits de servicio pase a través del engranaje y 
se enganche en el orificio de referencia de 5 mm del alojamiento del cojinete. Retire el 
pasador de ajuste. 
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2. Gire el engranaje de sector en sentido contrario a las agujas del reloj y asegúrese de 
que el flanco del engranaje de sector esté alineado a lo largo del diámetro del orificio de 
visión más pequeño de 3 mm x 2 mm. 
3. Se puede requerir una fuerza moderada para rotar el engranaje de sector de un punto a 
otro. No utilizar ninguna herramienta para forzar el engranaje del sector. 
4. Si el engranaje del sector tiene un recorrido limitado, no reemplace el actuador. 
Reemplace el turbocompresor. Consulte la sección "Extracción y limpieza del 
turbocompresor". 


