INSTRUCTIVO DE
MANTENIMIENTO

SEMI-REMOLQUES TOLVA 26 M3, 2+1 SUSPENSION
NEUMATICA
CLIENTE KAUFMANN/AMECO

TREMAC




.- PLAN DE MANTENIMIENTO

1.1.- CALENDARIO DE MANTENIMIENTO

El mantenimiento del semi-remolque o remolque TREMAGede ser programado conforme a las condiciones

operacionales de cada usuario.

TREMAC, sin embargo, redacté un programa basico deenaniento preventivo

que busca reducir al maximo el tiempo de inopeeedel equipo.

Para el buen desempefio del semi-remolque o rem@RE&AC, recomendamos

al usuario seguir el siguiente programa de mantentaot

Procedimiento de Inspeccién

PET Procedimiento de inspeccion de entrega realizanmaento de entrega del equipo
PT1 Procedimiento de inspeccién mensual

PT2 Procedimiento de inspeccién trimestral (complemeatPT1)

PT3 Procedimiento de inspeccién semestral (complemahRT1y PT2)

Notal: Se debe realizar reapriete una vez terminada lmpra descarga.

Entrega/inicio PET
operacion
15 Dias PT1
30 Dias PT1
45 Dias PT1+PT2
60 Dias PT1
75 Dias PT1
90 Dias PT1+PT2+PT3
105 Dias PT1
120 Dias PT1
135 Dias PT1+PT2
150 Dias PT1
165 Dias PT1
180 Dias PT1+PT2+PT3

Nota2: Se debe realizar limpieza general, en especiatia tesiduo de sales que puedan dafiar componentes o

la estructura del equipo. (realizar cada 7 dias)
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PET | PETH PET3 CAJADE CARGA PET | PET1 | PET2 | PET3 SISTEMA ELECTRICO
Frontal reaprefar permos de fyjzcion. Focos traseros, venficar fjacion ¥
X X X X funcionarmento.
X Laterales' tapa trasera, verificar ariculaciones. % % Focos laterales, verificar fjacin y
fimeionarmenteo.
Cufias, mspeccionar anclayes v fijaciones.
X X X X Foco patente, verificar fijacion
Piso, inspeccionar encajes ¥ puntos de term- fimeionanuente.
X nacion. X X Maza electnea, verthear fijacion y
X X Puntes de sustentacion, 1e1iﬂcar|:i5mma fimcionamiento.
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- I T Czjon de mantermmients, verthear mfor-
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1.2.- TORQUES RECOMENDADOS

Perno pivote de SUSPENSION ......ouuiit it it et e e e et e s e 1100-1200 N/m
Perno de fijacion pulmon -SOPOIe SUPEIIOL .......evirie it e e e ee e 110-130 N/m
Perno de fijacion pulman -soporte iNferior .............ii i e e e e 55-65 N/m
Perno de fijacion de 10s amortiguadores.............ouivievee it s e 550-600 N/m
Tuerca de fijacion del conjunto maza/tambor dedren............ccooveieeiiiiiii i 392 N/m
Q01T (o= W o Lo (U LT F- L PP 64685 N/m

Pernos de fijaCcion PEINO FY........iu it et e e e e e e e 175-195 N/m

1.3.- ENGRASE RECOMENDADO

B S ittt Engrasar rodamies cada cambio de balatas; cada
20.000 Km, o cada abertura de maza de rueda.

FrenoS. ..o Engrasar reguladora denb cada 15 dias
Eagar soporte de eje de leva cada 15 dias.
Eagar Arafia de freno cada 15 dias.

Gatos de APOYO. ...ttt it e e e Engrasar cada l&sdi



1.4.- LUIBRICACION DEL SEMIREMOLQUE TOLVA:

Para una mayor vida util y rendimiento del equipmecesario que se mantengan lubricados los comigsne
principales de articulacion, evitando el desgastengturo.

Puntos de lubricacion: (cada 7 dias) (figura N°1)
Toma superior e inferior del cilindro hidraulico(1)

Sistema de pivoteo de puerta trasera. 2)
Sistema de pivoteo de la caja de carga 3)

FIGURA N° 1
»= Sistema Oleo hidraulico semirremolque tolva: Comfaupsr el cilindro hidraulico, mangueras y conexsn
rapidas.
Valvula distribuidora de accionamiento neumati@ne incorporado termino de carrera, valvula lidita de
presion y valvula unidireccional



2.- TABLA DE GRASA MULTIPROPOSITO RECOMENDADA POR TREMAC

SHELL MOBIL ESSO CASTROL GULF
Albida EP2 MOBILUX EP-2 BEACON EP-2 | @QSTROL MS-3 | CROWN EP-2
(6 Alvania)

3.- RECAMBIO RUEDAS

1.- Ponga cufias delante y detras de las ruedagmncel freno de estacionamiento.

2.- Suelte las tuercas, no las retire, de lasasiadtes de levantar el vehiculo.

3.- Ponga el gato y levante el vehiculo.
4.- Remueva la rueda.

5.- Limpie minuciosamente las superficies de atintantre el aro y el tambor de freno. Capas dei@intestos de
corrosion y suciedad, pueden hacer que las tusecaselten o que se altere la circunferencia.

6.- Limpie y lubrique las roscas de los prisiosede las ruedas antes de montar las tuercas.
7.- Gire la rueda haciendo que los pernos coiacidon los orificios correspondientes.

8.- Monte todas las tuercas con la mano. Aprigteteorden correcto (formando una estrella) haoigueé el aro
tenga contacto con todo el tubo.

Apriete las tuercas en orden correcto (forroamuh estrella). Utilice torquimetro o apretadarmatico con
soporte. No use llave de impacto. Fuerza de ap66t&g/m. Tanto una fuerza muy alta o un ordeajiéete

9.

incorrecto, pueden deformar el tambor de frenopaérueda y pernos.

10.- Verifique el apriete de las tuercas de la augaista 50 Km. De conduccion, después de realizan®io o

mantenimiento del conjunto.



4.- PORTA REPUESTO

El semirremolque tolva lleva dos porta repuesta@s\v@n ubicados en el frontal de la caja de carga.

Instalacion del neumatico de repuesto:
Colocar el neumético parado debajo del brazo detewdel porta repuesto.
Sacar la barra que fija la llanta.
Tomar el gancho y desenrollar el cable hasta llagaeumatico y abrazarlo enganchando el cable.
Con una barra girar el trinquete del porta repugstover el brazo de levante, acercando el neumatico
soporte.
Apoyar el neumatico en los soportes y empujar hadtecar la barra de sujecion.

Retiro del neumatico de repuesto:
Sacar la barra que fija la llanta.
Girar el brazo del porta repuesto, hasta dejarlposition de descenso.
Con una barra girar el trinquete y bajar el neurndtsta que llegue al piso.
Retire el gancho del neumatico y vuelva el brazblecg barra de fijacion a su posicion original.



5.- Suspension neumatica

Los semirremolques y remolques, como atéray en
combinacién con la suspensién de resgutesden  llevar
suspensiones neumaticas, pudiendo levantarsenatieamente
alguna de ellas, dependiendo de la combinacidayég de pulmones
laterales con comando accionado desde la cabimahén 6 desde
el semirremolque o remolque.

La suspensién neumatica (Figura N° 1), esta itoigst por brazos
estructurales, llevando en sus extremos delankerjes de metal goma
de gran tamafio y pasadores de acero de alta nesistios cuales van
montados en un soporte estructural que va unidse @idgjas principales.
En la parte central del brazo estructural, vanaduse los ejes y los
amortiguadores.

En los extremos posteriores de los resortes seanspulmones de aire.

Inspeccion periddica de los siguientes puntos dedaspension neumatica

= Fugas en los pulmones de aire y en la tuberiarde ai
=  Funcionamiento de las valvulas de control.
=  Bujes de metal goma.
=  Amortiguadores de la suspension.
Ne 1

FIGURA

IMPORTANTE: Cuidar siempre la relacion de presion de los pubmate aire, para no sobrecargar el gje.



6.- Adicional sistema de frenos ABS

e ANOMALIA DEL SISTEMA DE FRNOS ABS:
- Luz verde: Esta se encuentra en el sector deladérequipo: Si esta luz se encuentra encendida
indica que existe anomalia en el sistema
- Uno de los posibles dafios y el mas comun, es gelecsentren sueltas las masas por falta de
Mantencion, por lo cual se deberia realizar loisigfe:
1- Instale cufias y otro medio de seguridad delantudkjuiera otra rueda que no se intervendra
2- Retire ambas ruedas de la punta del eje que seenthd.
3- Suelte o desregule los patines de frenos.
4- Retire el tambor de frenos.
5- Realicé el reapreté de masa.
6- Limpie la “Rueda Fonica”, la cual puede estar lldaampurezas que bloque las sefiales del sensar (est
gueda entre la masa y el eje, y esta adheridarenza).
7- Reposicionar el “Sensor”, este debe quedar rozandeeta fonica.
8- Realizar el reposicionamiento del tambor de frenos.
9- Realice el reposicionamiento de ambas ruedas.
10- Realizar la regulacién de frenos.
11- Replique estos puntos en las siguientes masas.
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